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Abstract (Basic) : EP 718086 A 

The su pport plate for a fluid filter has passage openings (8) , each 
with an enlarged end section in relation "to the opening's smallest 
cross-section, at the front (6) and/or trailing (7) side. The end zone 
is shaped so that the total surface of the webs, (13,14) between the 
openings (8) is reduced. 

USE - The support plate is for a filter esp. for filtration of 
mo lten polymers, at a n extruder for plastics materia ls (claimed) . 

ADVANTAGE - Tne filter support plate has a long life between two 
regeneration cycles. 
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(54) Stutzplatte fur ein Filter 

(57) Es wird eine Stutzplatte fur ein in einer Fluidfil- 
tervorrichtung vorgesehenes und im wesentlichen senk- 
recht zur Strdmungsrichtung angeordnetes Filter 
beschrieben, wobei die Stutzplatte eine Vielzahl von 
DurchtrittsOffnungen aufweist, die sich von der Front- 
seiteder Stutzplatte zu der Ruckseitederselben erstrek- 
ken. Hierbei besitzt jede Durchtritts6ffnung (8) im 
Bereich der Frontseite (6) und/oder im Bereich der Ruck- 
seite (7) einen relativ zum Weinsten Querschnitt der 
Durchtrittsoffnung (8) vergrGRerten Endbereich (16, 17), 
wobei der Endbereich (16. 17) derart gestaltet ist, daG 
die Gesamtflache der zwischen den DurchtrittsOff nun- 
gen (8) vorgesehenen Stege (13, 14) verkleinert ist. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Stutzplatte fur 
ein in einer Fluidf iltervorrichtung vorgesehenes Filter mit 
den Merkmalen des Oberbegriffs des Patentanspruchs 5 
1. 

Stutzplatten fur Filter sind in unterschiedlichsten 
Ausgestaltungen bekannt und seit langem im techni- 
schen Einsatz. Hierbei bewirken diese Stutzplatten, das 
ein in einem Fluidstrom im wesentlichen senkrecht zur w 
StrOmungsrichtung angeordnetes Filter durch die Stutz- 
platte gehaltert wird, so da 6 die Position des Filters auch 
dann nicht verandert wird, wenn das jeweils zu filtrie- 
rende Fluid, beispielsweise eine Flussigkeit Oder eine 
polymere Schmelze, das Filter mit einer hohen StrO- is 
mungsgeschwindigkeit passiert. 

Vielfach umfaBt eine bekannte Filteranordnung, ins- 
besondere 2um Filtrieren von Polymerschmelzen, in 
StrOmungsrichtung des zu flitrierenden Fluids gesehen 
eine Stutzplatte. ein an der Stutzplatte anliegendes Fil- 20 
ter, das sich wiederum in Kontakt mit einer Filterdistanz- 
platte befindet, wobei in der Regel diesem Filter- 
Sandwich noch eine Lochplatte zugeordnet ist, ein Lager 
ausbildet und dadurch gewahrleistet, daB beim Filtrieren 
des Fluids das Filter-Sandwich im Fluidstrom sicher geh- 25 
altert wird. 

Um bei den bekannten Filtereinrichtungen, die ins- 
besonderedie zuvor beschriebene Filteranordnung auf- 
weist, bei einer Beladung des Filters mit aus dem Fluid 
abgeschiedenen Teilchen eine besonders einfache 30 
Regenerierung des Filters zu erreichen. ist es desweite- 
ren bekannt, durch geeignete Steuereinrichtungen den 
Fluidstrom derart beziiglich der StrOmungsrichtung 
umzulenken, daG der Fluidstrom die zuvor beschriebene 
Filteranordnung in entgegengesetzter Richtung durch- 35 
strOmt. Hierbei passiert somit der Fluidstrom zunachst 
die Lochplatte, dann die Filterdistanzplatte. anschlie- 
Gend das Filter und hiernach die Stutzplatte, wobei in 
dieser Ruckspulstellung das Filter ebenfalls durch die 
Stutzplatte in seiner Position gehaltert wird. 40 

Die bekannte und in der vorstehend beschriebenen 
Filteranordnung verwendete Stutzplatte weist eine Viel-. 
zahl von Durchtrittsoffnungen auf, wobei diese Durch- 
trittsoffnungen als zylindrische Bohrungen in der etwa 2 
mm bis etwa 1 5 mm dicken Stutzplatte ausgebildet sind. 45 

Als besonderer Nachteil hat sich jedoch bei der 
bekannten Stutzplatte herausgestellt, daB sich das Filter 
insbesondere im Bereich der Durchtrittsoffnungen 
besonders schnell durch abfiltrierte Fremdpartikel 
zusetzt. so daG hierbei bereits nach einer kurzen Stand- so 
zeit eine Regenerierung des Filters erforderlich wird. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe 
zugrunde, eine Stutzplatte der angegebenen Art zur Ver- 
fugung zu stellen, die zwischen zwei Regenerierzyklen 
eine besonders lange Standzeit besitzt. 55 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch eine 
Stutzplatte mit den kennzeichnenden Merkmalen des 
Patentanspruchs 1 gelOst. 



Die erfindungsgemaGe Stutzplatte fur ein in ©ner 
Fluidf iltervorrichtung vorgesehenes und im wesentli- 
chen senkrecht zur StrOmungsrichtung angeordnetes 
Filter weist. wie die zuvor beschriebene bekannte Stutz- 
platte, eine Vielzahl von Durchtrittsoffnungen auf, wobei 
sich diese Durchtrittsoffnungen von der Frontseite der 
Stutzplatte zu der RQckseitederselben erstrecken. Hier- 
bei wird unter dem Begriff Frontseite der Stutzplatte die 
Flache der Stutzplatte aufgefaGt, die in StrOmungsrich- 
tung des zu filtrierenden Fluids gesehen mrtdem zufil- 
trierenden Fluid als erstes in Kontakt tritt, wahrend die 
Ruckseite der Stutzplatte die Flache ist. die relativ zur 
Frontseite der Stutzplatte entgegengesetzt angeordnet 
ist und zum Filter hin weist. Jede Durchtrittsoffnung der 
erfindungsgemaBen Stutzplatte besitzt im Bereich der 
Frontseite und/oder im-Bereich der Ruckseite einen rela- 
tiv zum kleinsten Querschnitt der Durchtrittsoffnung ver- 
grOBerten Endbereich, wobei der Endbereich derart 
gestaltet ist, daG die Gesamtflache der zwischen den 
Durchtrittsoffnungen vorgesehenen Stege verWeinert 
ist. 

Die erfindungsgemaGe Stutzplatte weist eine Reihe 
von Vorteilen auf. So ist zunachst festzuhalten, daB es 
bei der erfindungsgemaGen Stutzplatte im Bereich der 
Durchtrittsoffnungen nicht. wie bei der bekannten Stutz- 
platte, zu einer schnellen Zusetzung des Filters infolge 
der abgeschiedenen Fremdpartikel kommt. was darauf 
zuruckgefuhrt wird, daG der Steganteil bei der erfin- 
dungsgemaGen Stutzplatte entsprechend verkleinert ist 
und damit entsprechend vergroBerte Endbereiche der 
Durchtrittsoffnungen ausgebildet werden, so daB Stro- 
mungstotzonen bei der erfindungsgemaBen Stutzplatte 
nahezu ausgeschlossen sind. Dies wiederum fuhrtdazu, 
daB nahezu die gesamte Flache des Filters fur den 
eigentlichen Filtriervorgang genutzt werden kann, 
wodurch die im Vergleich zu den bekannten Stutzplatten 
erheblich verlangerte Standzeiten zwischen zwei Rege- 
nerierzyklen erklarlich werden. Deswetteren bewirken 
die an der Frontseite und/oder im Bereich der Ruckseite 
an jeder Durchtrittsoffnung vorgesehenen vergrOBerten 
Endbereiche, daB die StrOmungsverhaltnisse des zu fil- 
trierenden Fluids innerhalb der Durchtrittsoffnungen und 
unmittelbar in StrOmungsrichtung des Fluids gesehen 
hinter der Stutzplatte verandert werden, so daG die erfin- 
dungsgemaGe Stutzplatte im Gegensatz zu einer her- 
kOmmlichen Stutzplatte einen wesentlich geringeren 
Geg end ruck beim DurchstrOmen mit dem Fluid aufbaut, 
was sich wiederum in einem gesteigerten Durchsatz und 
damit in einer ErhOhung der Produktionsleistung aus- 
druckt. 

Aufgrund der vorstehend beschriebenen VerWeine- 
rung der Stegfiachen und der damit verbundenen Erwei- 
terungen der Endbereiche der Durchtrittsoffnungen 
bewirkt die erfindungsgemaBe Stutzplatte desweiteren 
noch, daB bei einer Ruckspulung des Filters, herbeige- 
fuhrt durch eine Umkehrung der FluidstrOmungsrich- 
tung, das mit Fremdpartikeln beladene Filter wesentlich 
schneller und mit einem deutlich hOheren Wirkungsgrad 
freigespult werden kann. wobei die erfindungsgemaBe 
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Stutzplatte in dieser Betriebsweise dann besonders 
wirksam und sicher das an der Stutzplatte anliegende 
und hiervon abgestutzte Filter haltert Ein derartiges voll- 
standiges Ruckspulen des Filters innerhalb von kurze- 
ster Zeit und somit eine Regenerierung der 5 
Filteranordnung ist mit den bekannten Stutzplatten nicht 
mOglich, da hierbei relativ groBe Bereiche der Filterfla- 
che gegen die Stege, die zwischen den zylindrischen 
Bohrungen vorhanden sind, aufgrund des von dem stro- 
menden Fluids hervorgerufenen Drucks gedruckt wer- 10 
den, wasdazu fuhrt, daB diese Filterbereichedann nicht 
oder allenfalls nur ungenugend regeneriert werden. 

Die zuvor beschriebenen Vorteile treten dann insbe- 
sondere auf, wenn alle DurchtrittsOffnungen der erfin- 
dungsgemaBen Stutzplatte den zuvor beschriebenen 15 
vergrOBerten Endbereich sowohl auf der Frontseite der 
Stutzplatte als auch auf der Ruckseite derselben aufwei- 
sen. 

Eine erste Ausfuhrungsform der erfindungsgema- 
Ben Stutzplatte sieht vor, daB die zwischen den mit den 20 
vergrOBerten Endbereichen der DurchtrittsOffnungen 
befindlichen Stege als Stegabschnitte ausgebildet sind, 
derart, daB hierbei nicht die Stege sondern nur die Steg- 
abschnitte mit dem Filter in Kontakt bringbar sind und so 
das Filter haltern. Mit anderen Worten sind bei dieser 25 
Ausfuhrungsform der Stutzplatte in der Ebenen der 
Frontseite und/oder der Ruckseite nur die Stegab- 
schnitte vorgesehen. wobei diese Stegabschnitte dann 
insbesondere das Filter haltern und abstutzen, wenn das 
Filter durch Umkehr der StrOmungsrichtung des zu fil- 30 
trierenden Fluids freigespult wird, wobei das Filter in die- 
ser Arbeitsstellung gegen die auf der Ruckseite der 
Stutzplatte vorgesehenen Stegabschnitte gedruckt wird. 
Uberraschend konnte festgestellt werden. daB bereits 
eine relativ Weine, durch die Summe der Stegabschnitte 35 
gebildete Auflagef iache fur das Filter geniigt, urn dieses 
auch in der Ruckspulstellung einwandfrei abzustutzen 
und zu haltern, ohne daB es dabei zu einer Beschadi- 
gung des Filters kommt. 

Eine besonders geeignete Ausfuhrungsform der 40 
erfindungsgemaBen Stutzplatte sieht vor, daB die zuvor 
beschriebenen Stege bzw. die Stegabschnitte, die zwi- 
schen den vergrOBerten Endbereichen der Durchtritts- 
offnungen angeordnet sind, eine Gesamtflache in der 
Ebenen der Frontseite und/oder Ruckseite einnehmen, 45 
die zwischen 30 % und 2 %, bezogen auf die Gesamt- 
flache der Frontseite bzw. Ruckseite, liegt Insbesondere 
dann, wenn die zuvor genannte Gesamtflache der Stege 
bzw. Stegabschnitte einen Wert einnimmt, der zwischen 
1 5 % und 5 %, bezogen auf die Gesamtflache der Front- 50 
seite und/oder Ruckseite, variiert, lassen sich die mit der 
erfindungsgemaBen Stutzplatte besonders lange Stand- 
zeiten des Filters beim Filtrieren erreichen, ohne daB es 
hierbei zu einer Beschadigung des Filters kommt. Auch 
ist bei einer derartigen Ausgestaltung der erf indungsge- 55 
maBen Stutzplatte der Durchsatz an zu filtrierendem 
Fluid pro Zeiteinheit im Vergleich zu einer herkOmmli- 
chen Stutzplatte erheblich. insbesondere urn einen Fak- 
tor von 1 ,2 bis 1 .6, vergrOBert, was darauf zuruckgefuhrt 



wird. daB einerseits die StrOmungsverhaitnisse in jeder 
Durchtrittsoffnung entsprechend positiv verandert und 
optimiert werden und andererseits der von der Stutz- 
platte hervorgerufene Gegendruck im Vergleich zu einer 
bekannten Stutzplatte erheblich verringert wird. 

Besonders hohe Standzeiten des Filters beim Fil- 
trieren weisen solche Weiterbildungen der zuvor 
beschriebenen Ausfuhrungsformen der erfindungsge- 
maBen Stutzplatte auf. bei denen die in der Ebenen der 
Frontseite und/oder der Ruckseite angeordneten Steg- 
abschnitte eine dreieckige Grundflache besitzen. Hier- 
bei weist somit diese Ausfuhrungsvariante der 
erfindungsgemaBen Stutzplatte lediglich die zuvor 
genannten dreieckigen Stegabschnitte in der Ebenen 
der Frontseite und/oder der Ruckseite auf, wodurch 
einerseits die Stromungstotzonenbereiche auf ein Mini- 
mum reduziert sind, was sich auBerst positiv auf die Fil- 
trierleistung des Filters ausdruckt, und andererseits in 
dem Regenerierschritt keine Filterflachen mehr 
undurchstrOmt bleiben, so daB dem entsprechend hier 
eine vollstandige Regenerierung der gesamten Filterf Ia- 
che stattfindet. 

Eine besonders geeignete Ausfuhrungsform der 
erfindungsgemaBen Stutzplatte sieht vor, daB jede 
Durchtrittsoffnung einen zur Frontseite der Stutzplatte 
weisenden kegelstumpffOrmigen vergrOBerten Endbe- 
reich und einen zur Ruckseite der Frontp I atte weisenden 
kegelstumpffOrmigen vergrOBerten Endbereich besitzt. 
Hierdurch wird die Flache der zwischen den Durchtritts- 
offnungen befindlichen Stege bzw. Stegabschnitte 
erheblich reduziert und desweiteren erreicht, daB inner- 
halb einer jeden Durchtrittsoffnung optimale StrOmungs- 
verhaitnisse herrschen, was sich insbesondere bei 
relativ hochviskosen Fluiden, so zum Beispiel Polymer- 
schmelzen, durch einen besonders hohen Fluiddurch- 
satz und einen besonders geringen Gegendruck auBerst 
positiv bemerkbar macht. 

In Weiterbildung der zuvor beschriebenen Ausfuh- 
rungsform der erfindungsgemaBen Stutzplatte ist bei 
einer anderen Ausfuhrungsvariante der erfindungsge- 
maBen Stutzplatte jede Durchtrittsoffnung so gestaltet. 
daB die beiden kleineren Grundflachen der beiden 
kegelstumpffOrmigen Endbereiche unter Ausbildung der 
Durchtrittsoffnung unmittelbar aneinanderstoBen. Hier- 
bei besitzt somit jede Durchtrittsoffnung eine Gestait. die 
der Raumform entspricht, die durch Aufeinandersetzen 
der kleineren Grundflache von zwei Kegel stumpfen ent- 
spricht. 

Eine andere Weiterbildung der zuvor beschriebenen 
Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen Stutzplatte. 
die kegelstumpffOrmige Endbereiche an jeder Durch- 
trittsoffnung aufweist, sieht vor. daB zwischen dem 
kegelstumpffOrmigen Endbereich der Frontseite und 
dem kegelstumpffOrmigen Endbereich der Ruckseite ein 
zylindrischer Mittelbereich angeordnet ist, wobei vor- 
zugsweise hierbei der zylindrische Mittelbereich einen 
solchen Durchmesser hat, der identisch ist mit jeweils 
der kleinsten Grundflache des kegelstumpffOrmigen 
Endbereiches. Somit besitzt hierbei jede DurchtrittsOff- 
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nung eine raumliche Gestalt, wie sie entsteht. wenn man 
zwischen zwei Kegelstumpfen einen Zylinder derart 
anordnet, daB seine kreistormigen Stirnflachen jeweils 
in Kontakt treten mit der Weinsten Grundflache eines 
jeden Kegelstumpfes. 5 

Urn besonders optimale StrOmungsverhaltnisse in 
den Durchtrittsoffnungen zu erreichen, bietet es sich an. 
die Seitenlinien des Kegelstumpfes der kegelstumpffOr- 
migen Endbereiche relativ zur Frontseite bzw. relativ zur 
Ruckseite der erfindungsgemaBen Stutzplatte unter w 
einem Winkel a zwischen 50° und 70°. vorzugsweise 
zwischen 55° und 65° und insbesondere unter einem 
Winkel a von 60° auszurichten. 

Selbstverstandlich kann die erfindungsgemaBe 
Stutzplatte auch anders geformte Durchtrittsoffnungen is 
aufweisen, als diese zuvor bei den verschiedenen Aus- 
fuhrungsformen, die kegelstumpfformige Endbereiche 
besitzen, beschrieben sind, wobei hierzu lediglich 
sicherzustellen ist. daB diese anders geformten Durch- 
trittsoffnungen den eingangs beschriebenen vergrOBer- 20 
ten Endbereich und die ebenfalls vorstehend genanrrten 
verkleinerten Stegflachen besitzen. Hier bietet es sich 
desweiteren an, jede DurchtrittsOffnung so zu gestalten, 
daB sie in StrOmungsrichtung des Fluids gesehen in 
einem axialen und zentralen Schnitt bikonkav ausgestal- 25 
tete Seitenwande aufweist. Eine derartige Ausgestal- 
tung nahert sich bezuglich der Form der 
Durchtrittsdffnungen der Ausfuhrungsform, die zuvor 
beschrieben ist und die kegelstumpfformige Endberei- 
che aufweist, wobei die beiden kegelstumpfformigen 30 
Endbereiche unter Ausbildung der DurchtrittsOffnung 
unmittelbar im Bereich der Weinsten Grundflachen der 
Kegelstumpfe unmittelbar aneinanderstoBen. 

Grundsatzlich ist zu der erfindungsgemaBen Stutz- 
platte desweiteren festzuhalten, daB sie eine maximale 35 
Anzahl an Durchtrittsoffnungen aufweist. Insbesondere 
dann. wenn die Stutzplatte eine erste Reihe von unmit- 
telbar dem Stutzplattenrand zugeordneten Durchtritts- 
offnungen besitzt und wenn die ubrigen 
Durchtrittsoffnungen so angeordnet sind. daB jede <o 
ubrige DurchtrittsOffnung von sechs weiteren Durchtritts- 
offnungen umgeben ist, wird durch eine derartige Anord- 
nung der Durchtrittsoffnungen sichergestellt. daB eine 
besonders hohe Zahl von Durchtrittsoffnungen in der 
Stutzplatte angeordnet werden kann. 45 

Bezuglich der Gestaltung der erfindungsgemaBen 
Stutzplatte ist allgemein festzuhalten, daB sie diese 
Gestaltung nachder Form des jeweiligen Filtergehauses 
richtet. Vorzugsweise weist jedoch die erfindungsge- 
maBe stutzplatte die Form eines Vieleckes, insbeson- so 
dere eine Sechseckes bis ZwOlfeckes. Oder die Form 
eines Kreises auf. Diese Ausfuhrungsformen der erfin- 
dungsgemaBen Stutzplatte haben sich insbesondere 
dort bewahrt, wo die erfindungsgemaBen Stutzplatten 
zusammen mit einem Filter, ggf. einer Distanzscheibe 55 
und/oder einer Lochplatte innerhalb eines als Kolben 
ausgebildeten Filtergehauses angeordnet wird, wie die- 
ses vorzugsweise zur FHtrierung von Polymerschmelzen 



eingesetzt und beispielsweise in der DE-AS 18 00 169 
beschrieben ist 

Wie bereits vorstehend dargelegt ist. wird die erfin- 
dungsgemaBe Stutzplatte vorzugsweise zur Halterung 
eines Filters in einer einem Extruder fur Kunststoffe 
zugeordneten Filtereinrichtung verwendet, insbeson- 
dere dort, wo die Filtereinrichtung derart ausgestaltet ist, 
daB sie in einer ersten Arbeitsstellung ein Filtrieren der 
polymeren Kunststoffschmelze und in einer zweiten 
Arbeitsstellung ein Regenerieren des Filters erlaubt, 
ohne daB es hierbei erforderlich ist. das Filter auszu- 
bauen. 

Eine weitere, besonders geeignete Ausfuhrungs- 
form der erfindungsgemaBen Platte sieht vor, daB die 
erfindungsgemaBe Stutzplatte auf ihre zum Filter hin 
weisenden Ruckseite in der Ebenen der Ruckseite im 
wesentlichen lediglich dreieckartige Oder dreieckige 
Stegabschnitte und auf ihrer vom Filter abgewandten 
Frontseite in der Ebenen der Frontseite lediglich linien- 
fOrmige Stege aufweist. Diese Ausfuhrungsvariante der 
erfindungsgemaBen Stutzplatte bewirkt, daB einerseits 
insbesondere beim Ruckspulen des Filters das Filter von 
den dreieckartigen Stegabschnitten auf der Ruckseite 
einwandfrei abgestutzt wird, ohne daB es hierbei zu StrO- 
mungstotzonen kommt. wahrend die linienfOrmigen 
Stege in der Ebenen der Frontseite im wesentlichen bei 
der AnstrOmung der Stutzplatte aufgrund ihrer klingen- 
artigen Ausgestaltung eine einwandfreie und gleichma- 
Bige Verteilung des Fluidstromes auf alle 
Durchtrittsoffnungen herbeifuhrt. 

Vorteilhafte Weiterbildungen der erfindungsgema- 
Ben Stutzplatte sind in den Unteranspruchen angege- 
ben. 

Die erfindungsgemaBe Stutzplatte wird nachfolgend 
anhand eines Ausfiihrungsbeispieles in Verbindung mit 
der Zeichnung naher erlautert. Es zeigen: 

Figur 1 eine Schnittansicht einer Filteranordnung, 
die in einem als Zylinder ausgebildeten Fil- 
tergehause vorgesehen ist; 

Figur 2 eine Draufsicht auf die in Figur 1 gezeigte 
Stutzplatte, betrachtet aus der Richtung des 
Filters; 

Figur 3 eine Schnittansicht durch die in Figur 2 
gezeigte Stutzplatte langsder Linie A-B; und 

Figur 4 eine Draufsicht der in Figur 2 gezeigten 
Stutzplatte, jedoch von der anderen Seite. 

In den Figuren 1 bis 4 sind die selben Teile mit den 
selben Bezugszeichen bezeichnet. 

Die in Figur 1 im Schnitt dargestellte Filteranord- 
nung entspricht mit Ausnahme einer nachfolgend 
anhand der Figuren 2 bis 4 noch naher beschriebenen 
Stutzplatte 1 einer Filteranordnung, wie diese beispiels- 
weise aus der DE-AS 18 00 169 bekannt ist. Hierbei ist 
die Filteranordnung in einem zylindrischen Kolben 2 
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angeordnet. wobei dieser zylindrische Kolben 2 gleich- 
zeitig das Gehause fur die Filteranordnung ausbildet. 

Wahrend der Filtrierung eines Fluidstromes, insbe- 
sondere einer hochviskosen polymeren Schmelze, wird 
dieser Fluidstrom in Pfeilrichtung 3 durch die Filteranord- 5 
nung gefOrdert. 

Die Stutzplatte 1 weist eine Frontseite 6 sowie eine 
Ruckseite 7 auf, wobei die Draufsicht gemaB Figur 2 die 
Frontseite 6 der Stutzplatte 1 und die Draufsicht gemaB 
Figur 4 die Ruckseite 7 der Stutzplatte 1 abbilden. Inner- w 
halb der Stutzplatte 1 ist eine Vielzahl von Durchtrittsoff- 
nungen 8 angeordnet, die sich von der Frontseite 6 zur 
Ruckseite 7 erstrecken und von denen nur einige, will- 
kurlich herausgegriffene Durchtrittsoffnungen in den 
Figuren 1 bis 4 beziffert sind. In Stromungsrichtung 3 des is 
zu filtrierenden Fluids schlieBt sich stromab der Stutz- 
platte 1 an die Stutzplatte 1 ein Filter 9 (Figur 1 ) an. wobei 
in der gezeigten Ausfuhrungsform gemaG Figur 1 hier 
nur ein einziges Filter 9 abgebildet ist, wahrend selbst- 
verstSndlich dieses Filter 9 auch aus einem Satz von FN- 20 
tern, insbesondere zwei bis sechs Filtern, bestehen 
kann. 

Stromab in Str6mungsrichtung 3 gesehen hinter 
dem Filter 9 ist eine Filterdistanzplatte 10 angeordnet, 
die ihrerseits wiederum von einer Lochplatte 1 1 gestutzt 2s 
wird. Auch die Lochplatte 1 1 besitzt Durchtrittsfiffnungen 
1 2, so daB das f iltrierte Fluid stromab der Lochplatte 1 1 
in Pfeilrichtung 4 die Filteranordnung verlaBt. 

Ist nunmehr das Filter 9 mit Schmutzpartikeln und 
sonstigen Verunreinigungen beladen, wird der Fluid- 30 
Strom durch eine nicht gezeigte Steuereinrichtung derart 
umgelenkt, daB wahrend dieser Regenerierungsstufe 
nunmehr das Fluid in Pfeilrichtung 5 in die Filteranord- 
nung (Figur 1) einstrOmt. Hiergelangt es uberdie Durch- 
trittsoffnungen 12 der Lochplatte 11 und durch die 35 
Filterdistanzplatte 10 zum Filter 9 und bewirkt dann bei 
seinem weiteren Transport durch die Durchtrittsoffnun- 
gen 8 der Stutzplatte 1 , daB das Filter 9 von abfiltrierten 
Fremdpartikeln und sonstigen Verunreinigungen befreit 
wird. 40 

Insbesondere in dieser Produktionsstellung bewirkt 
die Stutzplatte 1 . daG das Filter 9 sicher und dauerhaft 
in seiner in der Figur 1 gezeigten Position gehaltert und 
abgestutzt wird, wozu eine Vielzahl von dreieckformigen 
Stegabschnitten 13 (Figur 4) anderOberflachedes Filter 45 
9 anliegen. Bedingt dadurch, daB die Gesamtfiache der 
Stegabschnitte 13 relativ zur Flacheder Ruckseite 7 der 
Stutzplatte 1 nur eine Fiache von etwa 5 % einnimmt, 
entstehen keine StrOmungstotzonen, so daB bei der 
zuvor beschriebenen Regenerierung die gesamte bela- so 
dene Oberf l&che des Filters 9 freigespult wird. 

Die Stutzplatte 1 weist in der Ebenen der Frontseite 
6 nur linienfOrmige Stegabschnitte 14 auf, die sich dach- 
formig zur Mitte der Stutzplatte hin verbreitern, wie dies 
am besten in den Figuren 1 und 3 zu erkennen ist. 55 

Jede Durchtrittsoffnung 8 in der Stutzplatte 1 
besteht aus einem zylindrischen Mittelbereich 15. wobei 
zur Frontseite 6 hin weisend sich an den zylindrischen 
Mittelbereich 15 ein kegelstumpfformige Endbereich 16 



und zur Ruckseite 7 der Stutzplatte hin ebenfalls ein 
kegelstumpffOrmig und identisch ausgebildeter Endbe- 
reich 17 anschlieBt. 

Hierbei sind die Seitenlinien der zuvor genannten 
beiden Kegelstumpfe 16 und 17 relativ zur Ebenen der 
Frontseite bzw. der Ebenen der Ruckseite unter einem 
Winkel a von 60° angeordnet. 

Wie insbesondere aus Figur 1 zu erkennen ist, hal- 
tert die Stutzplatte 1 das Filter 9 sowohl in der Stro- 
mungsrichtung 3 (Filtrierrichtung) als auch in der 
Stromungsrichtung 5 (Regenerierrichtung). 

Patentanspruche 

1 . Stutzplatte fur ein in einer Fluidf iltervorrichtung vor- 
gesehenes und im wesentlichen senkrecht zur Stro- 
mungsrichtung angeordnetes Filter, wobei die 
Stutzplatte eine Vielzahl von Durchtrittsfiffnungen 
aufweist, die sich von der Frontseite der Stutzplatte 
zu der Ruckseite derselben erstrecken, dadurch 
gekennzeichnet, daB jede Durchtrittsoffnung (8) im 
Bereich der Frontseite (6) und/oder im Bereich der 
Ruckseite (7) einen relativ zum kleinsten Quer- 
schnitt der Durchtrittsoffnung (8) vergrOBerten End- 
bereich (16, 17) aufweist. wobei der Endbereich (16, 
17) derart gestaltet ist. daB die Gesamtfiache der 
zwischen den Durchtrittsoffnungen (8) vorgesehe- 
nen Stege (13, 14) verkleinert ist. 

2. Stutzplatte nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, daB die Stege (13, 14) als Stegabschnitte (13, 
14) ausgebildet sind, wobei die Stegabschnitte (13) 
mit dem Filter (9) in Kontakt bringbar sind und so 
das Filter (9) haltern. 

3. Stutzplatte nach Anspruch 1 oder 2. dadurch 
gekennzeichnet. daB jede Durchtrittsoffnung (8) 
sowohl auf der Frontseite (6) als auch auf der Ruck- 
seite (7) der Stutzplatte (1) den vergroBerten End- 
bereich (16. 17) aufweist. 

4. Stutzplatte nach einem der vorangehenden Anspru- 
che. dadurch gekennzeichnet, daB die Stege (14) 
bzw. die Stegabschnitte (13) eine Gesamtfiache in 
der Ebenen der Frontseite (6) bzw. Ruckseite (7) 
einnehmen, die zwischen 30 % und 2 %. bezogen 
auf die Gesamtfiache der Frontseite (6) bzw. Ruck- 
seite (7), betragt. 

5. Stutzplatte nach einem der vorangehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Stege (14) 
bzw. die Stegabschnitte (13) eine Gesamtfiache in 
der Ebenen der Frontseite (6) bzw. Ruckseite (7) 
einnehmen, die zwischen 15 % und 5 %, bezogen 
auf die Gesamtfiache der Frontseite (6) bzw. Ruck- 
seite (7), betragt. 

6. Stutzplatte nach einem der vorangehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet. daB die in der Ebe- 



5 



BNSOOCID: <EP 0718086A1_I_> 



9 



EP 0 718 086 A1 



10 



nen der Frontseite (6) bzw. der Ruckseite (7) 
angeordneten Stegabschnitte (13) eine dreieckige 
Grundflache besitzen. 

7. Stutzplatte nach einem der vorangehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daG jede Durchtritts- 
6ffnung (8) einen zur Frontseite (6) der Stutzplatte 
(1) weisenden kegelstumpffOrmigen Endbereich 
(17) und einen zur Ruckseite (7) der Frontplatte (1) 
weisenden kegelstumpffdrmigen Endbereich (16) 
umfaGt. 



(1) auf ihrer zum Filter (9) hin weisenden Ruckseite 
(7) in der Ebenen der Ruckseite (7) lediglich im 
wesentlichen dreieckartige Stegabschnitte (13) und 
auf ihrer vom Filter (9) abgewandten Frontseite (6) 
5 in der Ebenen der Frontseite (6) lediglich linienfor- 

mige Stege (14) aufweist. 

1 6. Verwendung der Stutzplatte nach einem der voran- 
gehenden Anspruche zur Halterung eines Filters in 
io einer einem Extruder fur Kunststoffe zugeordneten 
Filtereinrichtung. 



8. Stutzplatte nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
net. da 6 die Grundflachen der beiden kegelstumpf- 
formigen Endbereiche (1 6, 1 7) urrter Ausbildung der 15 
Durchtrittsoffnung (8) unmittelbar aneinander sto- 
Ben. 



9. Stutzplatte nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
net. daG jede Durchtrittsoffnung (8) eine zwischen 20 
den kegelstumpfformigen Endbereichen (16. 17) 
angeordneten zylindrischen Mittelbereich (15) auf- 
weist. 



1 0. Stutzplatte nach Anspruch 9. dadurch gekennzeich- 25 
net. daft der Durchmesser des zylindrischen Mittel- 
bereiches (15) dem Durchmesser der 
angrenzenden Grundflachen eines jeden Kegel- 
stumpfes (16, 17) entspricht. 

30 

11. Stutzplatte nach einem der Anspruche 6 bis 10. 
dadurch gekennzeichnet, daG die Seitenlinien des 
Kegelstumpfes (16, 17) relativ zur Frontseite bzw. 
relativ zur Ruckseite unter einem Winkel a zwischen 
50° und 70°, vorzugsweise zwischen 55° und 65°, 35 
ausgerichtet sind. 



12. Stutzplatte nach einem der Anspruche 1 bis 6. 
dadurch gekennzeichnet, daG die Durchtrittsoffnun- 
gen (8) in Stromungsrichtung (3) des Fluids gese- 40 
hen bikonkav ausgebildete Seitenwande aufweisen. 



1 3. Stutzplatte nach einem der vorangehenden Anspru- 
che. dadurch gekennzeichnet, daG die Stutzplatte 
(1) eine erste Reihe von unmittelbar dem Stutzplat- 45 
tenrand zugeordneten Durchtrittsoffnungen (8) auf- . 
weist und daG die ubrigen Durchtrittsoffnungen (8) 
so angeordnet sind. daG jede Durchtrittsoffnung (8) 
von sechs weiteren Durchtrittsoffnungen (8) umge- 
ben ist. so 



14. Stutzplatte nach einem der vorangehenden Anspru- 
che. dadurch gekennzeichnet. daG die Stutzplatte 
(1) die Form eines Vieleckes. insbesondere eines 
Sechseckes bis ZwOlfeckes. Oder die Form eines 55 
Kreises aufweist. 



1 5. Stutzplatte nach einem der vorangehenden Anspru- 
che. dadurch gekennzeichnet, daG die Stutzplatte 
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